NAVOD K POUZITI
Vnitini pramér zavitu v nejvyssim bodé
Mérici pristroje

<INSIZE>

2237-5 | 23/8-5 1/2"/60,325-139,7mm 5mm 0,01mm 0,02mm
2237-5E | 23/8-5 1/2"/60,325-139,7mm 0,25" 0,0005" 0,0008"
2237-20 | 41/2-20"/114.3-508mm 0,50" 0,0005" 0,002"

1-Snimac s Ciselnikem
2-Vodici rameno
3-Pohyblivy bod
4-Vykyvna ty¢

5-Vodici kladka
6-Pevny bod

7-Vodici kladka
8-Spodni méfici rameno
9-Horni méfici rameno
10-Montazni drzak

1. Zmérte prdmér vrcholu vnitfniho zavitu s jmenovitou hodnotou vétsi nez 2 3/8" (60,325 mm) a
mens$i nez 20" (508 mm).

2. Méfeni:

---Zkontrolujte kluznost vodiciho bloku a vodiciho ramene, jakoz i utazeni zajiStovacich Sroubt
mezi vodicim blokem a hornim a dolnim ramenem. Kluznost Ize nastavit pomoci Sroubu.
Zkontrolujte, zda je méfidlo pruzné pfi opétovném zatlaceni na méfici ty¢ a zda se méfidlo
pruzné kyve.

---Povolte zajiStovaci Sroub na boku vodiciho bloku, umistéte vyskovy etalon mezi zakladovou
desku vodiciho bloku a hrot. Nastavenim vysky hrotu a posunutim spodniho méficiho ramene
zajistéte, aby €elni plocha vySkového etalonu tésné pfiléhala k zakladové desce vodiciho
bloku a bo¢ni ploSe hrotu. Utahnéte Sroub a vyjméte vyskovy etalon (obr. 1)

---Stejnym zpUsobem dokoncete nastaveni vysky horniho méficiho ramene a hrotu a poté viozte
vyskovy etalon zpét do obalu (obr. 2)
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---Stejnym zpusobem provedte nastaveni vysky horniho méficiho ramene a hrotu a poté vlozte
vyskovy etalon zpét do obalu (obr. 2)

---Povolte zajiStovaci Sroub nad vodicim blokem, vloZte nulovy kalibrac¢ni blok mezi dva hroty,
nastavte vodici blok tak, aby na €iselnikovém tchylkoméru zustalo vhodné predpéti, utahnéte
Sroub, otocte nulovou polohu &iselniku na €iselnikovém uchylkoméru tak, aby se shodovala s
ruciCkou, a zajistéte ramecek; Po kalibraci vyjméte nulovy kalibracni blok a vloZte jej zpét do
obalu (obr. 3)

---Umistéte dva hroty méfidla pro méfeni priméru vrcholu vnitfniho zavitu tak, aby tésné priléhaly
k horni ¢asti méfeného vnitiniho zavitu, pfitlacte spodni desku vodiciho bloku pevné k €elni
ploSe zavitové trubky a pouzijte hrot na spodnim meéficim rameni jako opérny bod. Otocte
méfici pfistroj na obou stranach horizontalni polohy a zaznamenejte hodnotu odchylky v
okamziku, kdy se rucicka po prekroceni urcité stupnice oto¢i v opac¢ném sméru (obr. 4);
Otocte méfici pFistroj o 90 stuprid a provedte méreni znovu. Zaznamenejte hodnotu odchylky v
okamziku, kdy se ruci¢ka po prekroceni urcité stupnice otoci v opaéném sméru;

Jako odchylku horniho prdméru pouzijte primér obou namérenych hodnot a pro zvySeni pfesnos-
ti vysledkd méreni Ize vybrat vice méficich bodu.

Obr. 3 Obr. 4

3. Vyskovy etalon a nulovy etalon (volitelng)
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norma pro vysku standardni blok A (nula) standardni blok B (nula)
Kod Poznamka
2237-cOJO0O* véetné vyskového etalonu a nulového etalonu typu A (bez zuZeni)
2237-KO00* véetné vyskového etalonu a nulového etalonu typu B (se zGzenim)

*
Lze pfizpUsobit podle obrobku

4. Dulezité informace:
---Po provedeni méreni vénujte pozornost ochrané vyrobku. Pokud se vyrobek delSi dobu
nepouziva, je tfreba jej uskladnit.
---Pfi dlouhodobém skladovani je tfeba vyrobek natfit ochrannym olejem, aby nedoSlo k jeho

zrezivéni.
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